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Finished Garment Tests / Garment Types / Label Details

3 | Refer to User Instructions

T

Type 1 EN 943-1: 2015 Gas-Tight

(Excluding clause 5.4 after practical performance

test)

@

4| Do not re-use

Physical Properties - Performance Classes - EN 14325:2004

EN Class Result

5 | 150 12947-2 Abrasion Class 6
6 | ISO 7854 Flex Cracking Class 2
7 | 1SO 9073 Tear Resistance Class 6
8 | ENISO 13934-1 Tensile Strength Class 4
9 | EN 863 Puncture Resistance Class 2
10 | ENISO 13935-1 Seam Strength (inc. attachments) Class 6
11 | ENISO 13935-1 Closure Strength Pass

12 | EN 13274-4 Resistance to ignition Pass

Permeation Normalised Breakthrough ISO 6529 / EN 374-4

Chemical

CAS No.

Fabric

Glove

Visor

Seam

Zip

Zip tosuit  Visor to suit

Acetone (>99%) 67-64-1 Class 6 Class 6 Class 6

Acetonitrile (>99%) 70-05-8 Class 6 Class 6 Class 6

Ammonia (gas) 7782-50-5 Class 6 Class 6 Class 6 Class 5 Class 5
Carbon Disulphide (>99%) 75-15-0 Class 6 Class 6 Class 6

Dichloromethane (>99%) 75-09-2 Class 6 Class 6 Class 6

Diethylamine (>99%) 109-89-7 Class 6 Class 6

Ethyl Acetate (>99%) 141-78-6 Class 6 Class 6 Class 6

Hexane (95%) 110-54-3 Class 6 Class 6 Class 6

Hydrogen Chloride (gas) 7647-01-0 Class 6 Class 6 Class6 | Class6 Class 5

Methanol (99%) 67-56-1 Class 6 Class 6 Class 6

Sodium Hydroxide (30%) 1310-73-2 Class 6 Class 6 Class 6 Class 6
Sodium Hydroxide (40%) 1310-73-2 Class6 | Class6 Class 6
Sulphuric Acid (96%) 7664-93-9 Class 6 Class 6 Class 6 Class 5 Class 5
Tetrahydrafuran (>99%) 109-99-9 Class 5 Class 6 Class 6

Toluene (>99%) 108-88-3 Class 6 Class 6 Class 6

Permeation testing is not an indication of safe-use time.For a full list of chemicals tested on Interceptor® Plus and
more information contact: sales-europe@lakeland.com or visit our chemical search page www.lakeland.com

Garment Sizing (cm)

W
A B Cc

S 164-170
M 170-176
L 176-182
XL 182-188
2XL 189-194
3XL 194-200

84-92
92-100
100-108
108-116
116-124
124-132

82-88
88-94
94-100
100-106
106-112
112-114

== |

Do not wash

Care Symbols

Do not iron

Do not machine dry

Do not dry clean

Flammable
material - keep

To download EU Declaration of Conformity for Lakeland
products: please use the URL below or QR code.

https://www.lakeland.com/uploads/data-sheets/Europe/Declarations-of-
Conformity/DeclarationsOfConformity_v3.pdf




Instructions for Use

Chemical protective clothing

EN 943-1:2015+A1:2019 Gas Tight Type 1a coverall
Refer to user instructions

Do not re-use

1SO 12947-2 Abrasion

1SO 7854 method B Flex cracking

1SO 9073 Tear resistance

NouhwWwN =

- Permeation testing is not an indication of safe use time, before using a
chemical protective garment in a chemical situation consult the chemical
permeation data appropriate to the garment fabric. Note that seams, visors
and closures may have lower permeation times than the garment fabric.
The permeation performance of any material depends on a number of
factors including chemical concentration, temperature, time and amount
of exposure. Due to the large number of variables, it is impossible for all
ensemble materials to be tested against all chemicals, all combinations
or mixtures, and all temperatures at which the chemical might be
encountered.

- Chemical permeation tests are performed under laboratory conditions
- not actual workplace conditions. They address general chemical
breakthrough characteristics and do not account for physical performance
characteristics that affect a barrier such as abrasion, flex fatigue, puncture,
tear, oxidative degradation, or degraded performance due to previous
contamination.

- Do not wash, do not machine dry, do not iron, do not dry clean, flammable

material keep away from flame

This garment meets the requirements of Regulation 2016/425 and ISO

13688 Protective clothing, general requirements.

- The garment is manufactured under Module D and ISO9001 requirements.

- Selection of the appropriate garment is the user’s responsibility

A.Before use

- Aninspection should be performed inline with instructions in section H.

- Note also the requirement to pressure test this garment according to ISO
17491-1 method 1 within 1 month of receipt and before use.

- If stored for any period the suit should be tested and inspected at least
annually in line with instructions in section Hand I.

B. Storage, shelf-life and disposal

- Store the complete ensemble in a clean dry location away from heat and
direct sunlight and in original packaging where possible

- If removed from packaging store laid flat with zipper completely open

- Be careful not to fold or crease the visor

- Ifthe garment has been stored for 5 years Lakeland Industries
recommends it should be downgraded to“for training purposes only”and
should be clearly marked as such to avoid mis-use

- Worn, damaged or contaminated garments must be disposed of correctly
and in line with local regulations

C. Safety considerations and warnings

- The end user and safety manager must read this manual before use

- All decisions regarding the choice of chemical protective clothing and

the use of this garment must be made by trained and qualified safety

professionals

Itis the responsibility of trained and qualified safety professionals

to determine the level of exposure and correct personal protective

equipment required

Serious injury or death may occur from improper use of this garment

This garment is not suitable for sue in all hazardous environments or for

use with all hazardous materials and chemicals

- This garment is not suitable for use in flammable or explosive atmospheres

- Ifany of the following symptoms develop during use of this garment
the user mustimmediately leave the contaminated area, undergo field
decontamination (if exposed) and doff the garment: fever, difficulty
breathing, nausea, tiredness, dizziness, numbness, any unusual odour or
taste sensed, eye or skin irritation, claustrophobia, loss of balance, or any
other physical or mental condition which may indicate a problem

- Other hazards to be aware of are, but not limited to: heat exhaustion,
hypothermia, asphyxiating atmosphere, other physical hazards (sharp
points, rough surfaces, falling debris, slip/trip/falling hazards), poor
visibility, poor audible or visual communications

- Do not use this garment if it is worn, cut, torn, punctured or otherwise

damaged

If the garment is damaged during use the end user must retreat

immediately to a safe environment undergo field decontamination (if

exposed) and doff the garment

- This garment is not intended for protection against radiological hazards

This garment is not intended for protection from cryogenic liquids or gases

(colder than -150°C)

If there is a risk of exposure to liquified gases warmer than -100°C the use

of an ensemble certified to the applicable liquified gas standard must be

used in place or in addition of this garment

Heat stress may result from working in garments with low breathability,

frequent rest is advised

- Garments will protect only the parts of the body they cover

- This garment is designed for short term use

- WARNING - Pay attention to the chemical suitability (i.e. permeation and
degradation resistance) of the full face masks and hoses used

D. Additional equipment

- This garment must be worn with additional items of personal protective
equipment, as a minimum this includes but is not limited to: user supplied
self-contained breathing apparatus; user supplied protective footwear

- application dependant; protective gloves; possibly hearing protection;
possibly thermal protection; all of which must be CE certified and
inspected and tested by qualified personnel to ensure safe use.

The Interceptor® Plus was tested using a Drager PS594 with Drager
Panorama Nova full face mask and 300mbar composite cylinder

Donning and Doffing

Please read and follow these instructions carefully as they
will assist in maximising comfort and minimising the risk

of damage to the suit Donning will require assistance form
another person. This suit should always be worn and used in
teams of at least two and using the “buddy” system.

E.Donning

- Remove any personal items such as rings or other jewellery that may cause
discomfort or may damage the suit.

Donning is easier if the wearer is initially sitting down on a sturdy chair.
The inside of the visor should be carefully treated with an anti-fog spray or
wipe before sealing up the zip in order to minimise fogging. An anti-fog
spray or wipe is included with each Interceptor suit.

Unzip the garment fully by holding both sides of the zip simultaneously

in one hand about 15cm from the slider. Then pull the zip slider in the
opposite direction by holding the slider tab with the other hand

Open and straighten the legs of the garment as much as possible and
allow the upper portion of the suit to bend to the rear

Don the cotton liner gloves provided

8 1SO 13934-1 Tensile strength

9 EN 863 Puncture resistance

10 1SO 13935-1 Seam strength (and attachments)
11 1SO 13935-1 Strength of closure zipper

12 EN 13274-1 Resistance to ignition

13 1SO 6529 Chemical permeation - fabric

14 1SO 6529 Chemical permeation — seams

- Remove shoes or boots and tuck trousers into socks. Longer thicker cotton
socks are preferable
Whilst remaining sitting down push one foot then the other into the legs
of the garment until inserted into the sock end. Your assistant should
ensure the foot is fully inserted that the sock end is straight and that no
folds or creases remain especially on the sole of the foot.
Remaining seated, the assistant can then insert the feet into the selected
chemical boots (not supplied) ensuring the fabric of the interceptor sock
ends remain straight and uncreased. This can be easier if the wearer
pushes the heel to the back of the sock and the assistant rolls up any
excess fabric in towards the toes before inserting into the boot. A cotton or
similar sock or bag placed over the sock ends may assist in this.
Itis important to don the chemical boots before standing to avoid any
potential damage to the fabric of the sock ends by rough flooring.
Standing upright, pull the garment up around the waist and fasten and
adjust the belt and buckle to prevent the garment falling down the legs
when walking.
Don the SCBA
Pull the garment up and carefully over the SCBA. Insert the right arm into
the suit first, locating your hand into the glove correctly. Then inserting the
other arm in a similar fashion, finally lifting the hood over your head with
help from the assistant.
At this point the SCBA mask can be donned and air supply started. It is
recommended that in order to maximise the SCBA air supply the air supply
is not started until the last point of zipping up the suit
Before sealing up the garment make any adjustments to the SCBA, mask
and straps to ensure the wearer is as comfortable as possible. Ensure any
other equipment required inside the suit is in place and adjusted correctly.
The assistant can then zip up the garment in the same manner as
unzipping. The assistant should confirm the Zip slider passes the tap at the
end of the zip. This is important in ensuring a gas tight seal is achieved.
Also ensure the hook and loop is engaged over the zipper
The assistant can then help to generally straighten the garment to
maximise comfort
- The assistant should make a final double-check to ensure the zip is fully
closed past the tab and that a gas tight seal is assured.
Lakeland also recommends a utility/safety knife is included as equipment
inside the suit in order to facilitate rapid, unassisted egress from the suit in
any emergency. Care should be taken to ensure there is no possibility of
this accidentally damaging the suit fabric.
A small towel or wipe will also be useful for wiping the inside surface of the
visor periodically.
- CE certified Lakeland chemical protective garments may include attached
socks made of garment material. These socks must be worn inside the
protective footwear. These socks are not suitable as outer footwear.
CE certified Lakeland chemical protective garments are equipped with
outer boot cover flaps to prevent liquid pooling inside the boot.
- After the garment is donned, the boots are donned and the outer cover
is pulled down over the upper portion of the boot. The cuffs of Lakeland
chemical protective garments that do not have socks should be worn over
the upper portion of the user’s boot to prevent run-off and pooling of
liquid within the boot.
F. Doffing
- For removal the reverse procedure can be applied.
- Suitable decontamination by washing or showering may be required
and extra care should be taken when removing a suit that may be
contaminated with any hazardous chemicals.
For detailed information on donning and doffing with specific instructions
on how to minimise the risk of chemical contaminations,
visit: https://www.youtube.com/watch?v=2Jt6VePLzx8&t=612s

G. Decontamination

- Adecontamination procedure shall be developed, communicated to
employees and implemented before any employee or equipment may
enter an areas which poses the potential for exposure to hazardous
substances

- Decontamination is a complex operation that requires a detailed plan of
procedures. These procedures must be developed by qualified personnel
with full information on the type and level of potential contaminants

- Garments which become contaminated or show signs of wear or damage
must be disposed of in a safe and responsible manner, see point 31

- Do not attempt to decontaminate any garment that may have come into
contact with biological hazards.

H. Inspection Procedures

- Before using the garment consult the inspection record to check the date
and results of the last inspection

- Physical inspection

- Only to be performed by qualified personnel

- Inspect all items of the PPE closely checking for any missing or damaged
parts

- Look for holes and tears in all items of the PPE ensemble

- Look for wear and abrasion that may allow chemical penetration into all
items of the PPE ensemble

- Inspect all seams thoroughly

- Pull the sock ends and gloves to ensure they are firmly attached

- Check the zipper has been lubricated with paraffin

- Inspect the breathing apparatus according to the manufacturer’s
instructions

- Ifany signs of wear, degradation, damage or missing parts or any other
issue indicating the garment may not be as designed do not use the
garment

I. Pressure Test Procedure (as described in ISO 17491-1:2012
Method 1)

- The suit should be laid face down on a smooth, clean surface. Use the
Interceptor storage back or some other soft material underneath the visor
to prevent damage or scratching of the lens

- Ensure all folds and creases are removed.

- With the suit fully unzipped remove the diaphragms from the exhaust
valves. This is done by gently pinching the diaphragm from the outside
and pulling the diaphragm locator pin from the inside with the other hand,
gently removing the diaphragm from the valve.

- Attach the valve connector from the air source to the valve housing at the
back of the hood. Do not use an air supply greater than 125psi

- Valve connectors are available from Lakeland or as part of the Lakeland
pressure test kits

- Attach the valve connector which connects to the pressure gauge to the
valve at the back of the suit

- Using Lakeland Industries test kit inflate the suit carefully to a pressure of (1
250 +50) Pa.
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Maintain the pressure at (1 250 + 50) Pa for at least 1 min by adding air, if
necessary, while ensuring that any creased areas are unfolded and that the
suit is stretched as appropriate.
- NOTE During this period, the temperature is stabilized and the pressure
throughout the suit reaches equilibrium.
After a period of at least 1 min has elapsed [see 5.2 a)], adjust the pressure
in the suit to the test pressure of (1 000 + 50) Pa.
- Allow a further 4 min to elapse. Note and record the final pressure in
the suit in pascals. Pay careful attention to the cleanliness and refitting
of valves that have been obstructed or removed to carry out the test, to
ensure that they function satisfactorily after the test.
- If the chemical protective suit shows a 20 % or more drop in pressure [(test
pressure minus the ending pressure/test pressure) x 100] this is a fail

We recommend using ONLY Lakeland test kits

available from your local regional Lakeland office.

Twist lock with male adaptor, hose assembly and
brass tee. Twist lock goes into the exhaust valve at

the head. Brass tee connects to your air source. This
connection is used to inflate the suit.

Use only regulated air! Do not use more than 125 psi
to connect to test unit!

Twist lock with female adaptor, hose assembly and
brass tee. Twist lock goes into the exhaust valve at the
left. This connection connects to the pressure gauge
to measure the pressure inside the suit.

Recommended Boot And Glove Size Chart - Chemical Suit Size vs Glove And Outer Boot Size
Suit Size Boot Size UK Boot Size Euro Glove Size
Extra Small - Medium 7-8 41-42 Large
Large 9-11 43 -44 Large
Extra Large 11-12 45-46 Extra Large
2 Extra Large 13-15 48 -49 Extra Large

Product Codes and Styles

ICP 640 : Fully encapsulated front entry gas-tight suit. -
Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer standard width
face shield, 2 exhaust valves.

ICP 640W : Fully encapsulated front entry gas-tight suit.
- Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer wide vision
face shield, 2 exhaust valves.

Inspection Log Example

Annual and Other Inspections Log

ICP 650 : Fully encapsulated rear entry gas-tight suit. -
Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer standard width
face shield, 2 exhaust valves.

ICP 650W : Fully encapsulated rear entry gas-tight suit. -

Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer wide vision
face shield, 2 exhaust valves.

Lakeland Gas-tight suits should be inspected annual AS A MINIMUM including a full pressure test.
Pressure tests and visual inspections before and after every use should also be conducted.

Use this chart to record annual and other inspections.

Purchase Date

Serial Number

Purchased From

Style and Size

Inspection Log

Inspection Date | Inspected by Remarks

Inspection / air test results

Removed from service date

Name

Reason




Instrucciones de uso

Prendas de proteccion quimica

EN 943-1:2015+A1:2019 Mono estanco al gas de Tipo 1a
Consulte las instrucciones de uso

Utilicelo solo una vez

1SO 12947-2 Abrasion

1SO 7854 Grietas por flexion método B

1SO 9073 Resistencia a desgarros

NowuswN =

- Elensayo de permeacion no es un indicativo del tiempo de utilizacion

segura; antes de utilizar una prenda de proteccion quimica en una situacion

de exposicidn a sustancias quimicas, consulte los datos de permeacion

adecuados al tejido de la prenda. Tenga en cuenta que las costuras, visores

y cierres pueden tener tiempos de permeacion inferiores al del tejido de

la prenda. El rendimiento de permeacion de cualquier material depende

de diversos factores, incluidos la concentracion de la sustancia quimica, la

temperatura, el tiempo y el grado de exposicion. Debido al gran nimero de

variables, es imposible ensayar todos los materiales del conjunto frente a

todas las sustancias quimicas, todas las combinaciones o mezclas y todas las

temperaturas a las que podria encontrarse la sustancia quimica.

Los ensayos de permeacion quimica se realizan en condiciones de

laboratorio, no en las condiciones reales del puesto de trabajo. Estan

enfocados en las caracteristicas de penetracion de las sustancias quimicas

en general, y no tienen en cuenta las caracteristicas de rendimiento fisico

que afectan a una barrera como pueden ser la abrasion, la fatiga a la flexion,

la perforacion, las rasgaduras, la degradacion oxidativa o las mermas de

rendimiento debidas a contaminacion previa.

- Nolavar, no secar en secadora, no planchar, no lavar en seco, material

inflamable, mantener alejado de las llamas

Esta prenda cumple los requisitos del Reglamento 2016/425, asi como los

requisitos generales para ropa de proteccion de ISO 13688.

La prenda ha sido fabricada bajo los requisitos del Médulo D e 1SO 9001.

La seleccién de la prenda idénea es responsabilidad del usuario.

A. Antes del uso

- Debe realizarse una inspeccion de acuerdo con las instrucciones de la seccién
H.

- Tenga en cuenta también los requisitos para ensayar esta prenda frente a la
presion de acuerdo con ISO 17491-1 Método 1 en el plazo de 1 mes de su
recepciony antes de su uso.

- Sise almacena durante cualquier periodo de tiempo, el traje debe someterse
aensayo e inspeccionarse al menos anualmente de acuerdo con las
instrucciones de las seccionesHel.

B. Almacenamiento, tiempo de conservacion y eliminacion

Almacene el conjunto completo en un lugar seco y limpio, alejado del calory

delaluz solar directa, y en su envase original siempre que sea posible

- Siseretira del envase, almacenar en posicion horizontal y con la cremallera

completamente abierta

Tenga cuidado de no doblar o plegar el visor

- Sila prenda ha sido almacenada durante 5 afos, Lakeland Industries
recomienda degradar su categoria a“solo con fines de entrenamiento’; y
marcarla claramente como tal para evitar un uso inadecuado

- Las prendas desgastadas, dafiadas o contaminadas deben eliminarse
correctamente y en consonancia con los reglamentos locales

C. Consideraciones y advertencias de seguridad

- Elusuariofinal y el encargado de seguridad deben leer este manual antes del uso

Todas las decisiones relacionadas con la eleccion de la ropa de proteccion

quimica y el uso de esta prenda deben realizarse por parte de profesionales

dela seguridad formados y cualificados

Es responsabilidad de los profesionales de la seguridad formados y

cualificados determinar el nivel de exposicién y el equipamiento de

proteccion personal adecuado que se requiere

Pueden producirse lesiones graves o incluso la muerte si no se utiliza

adecuadamente esta prenda

- Esta prenda no es adecuada para el uso en todos los entornos peligrosos ni

para la utilizacion con todos los materiales y sustancias quimicas peligrosos

Esta prenda no es adecuada para el uso en atmosferas inflamables o

explosivas

Si el usuario desarrolla alguno de los siguientes sintomas durante el uso

de esta prenda, debera abandonar inmediatamente la zona contaminada,

someterse a una descontaminacion en campo (si ha estado expuesto) y

quitarse la prenda: fiebre, insuficiencia respiratoria, nduseas, fatiga, mareos,

entumecimiento, cualquier sensacion olfativa o gustativa inusual, irritacion
ocular o cuténea, claustrofobia, pérdida de equilibrio o cualquier otra
condicién fisica o mental que pueda indicar un problema

Otros peligros que cabe considerar, entre otros, son: agotamiento por calor,

hipotermia, atmoésfera asfixiante, otros peligros fisicos (puntos afilados,

superficies rugosas, residuos que caen, peligro de resbalar/tropezar/caer),
falta de visibilidad, comunicacion auditiva o visual deficientes

- No utilice esta prenda si esta desgastada, cortada, rasgada, perforada o

danada de cualquier otro modo

Sila prenda se dafa durante el uso, el usuario final debe retirarse

inmediatamente a un entorno seguro y someterse a una descontaminacion

en campo (si ha estado expuesto) y quitarse la prenda

Esta prenda no est4 disenada para la proteccion frente a peligros radioldgicos

- Esta prenda no esté disenada para la proteccion frente a liquidos o gases

criogénicos (temperatura inferior a-150 °C)

Si hay riesgo de exposicion a gases licuados de temperatura superior a-100

°C, debe utilizarse un conjunto certificado segtin la norma aplicable para

dicho gas licuado, en lugar de esta prenda o ademés de ella

Es posible que se produzca estrés térmico como resultado de trabajar con

prendas de baja transpirabilidad; se recomienda descansar con frecuencia

Las prendas solo protegeran las partes del cuerpo que cubran

Esta prenda esta disefiada para el uso a corto plazo

- ADVERTENCIA - Preste atencion a la compatibilidad con la sustancia quimica
(es decir, la permeacion y la resistencia a la degradacion) de las mascaras
faciales integrales y conductos que se utilizan

D. Equipamiento adicional

Esta prenda debe llevarse con articulos adicionales de equipamiento de

proteccion personal, como minimo, entre otros: respirador autonomo

proporcionado por el usuario; calzado de proteccion proporcionado por el
usuario, dependiendo de la aplicacion; guantes de proteccion; proteccién
auditiva dado el caso; proteccion térmica dado el caso; todos ellos deben
contar con certificados CE y ser inspeccionados y ensayados por parte de
personal cualificado para garantizar el uso seguro.

Interceptor® Plus ha sido ensayado utilizando Drager PSS94 con mascara

facial integral Drager Panorama Nova y cilindro compuesto de 300 mbar

Vestirse y desvestirse

Leay siga estas instrucciones cuidadosamente, pues le ayudaran a maximizar la
comodidad y a minimizar el riesgo de daos al traje. Para vestirse necesitara
ayuda de otra persona. Este traje siempre debe llevarse y utilizarse en
equipos de al menos dos personas, utilizando el sistema de asistencia entre
companeros.

E.Vestirse

- Retire cualquier objeto personal como anillos u otras piezas de joyeria que

puedan causar incomodidad o danar el traje.

Vestirse resulta mas facil si el usuario se encuentra inicialmente sentado sobre

unasilla rigida.

- Laparteinterna del visor debe tratarse cuidadosamente con spray o toallita

anti empaniamiento antes de sellar la cremallera con el fin de minimizar

este fenémeno. Cada traje Interceptor incluye un spray o una toallita anti
empafamiento.

Abra completamente la cremallera de la prenda sujetando ambos lados de

la cremallera simulténeamente con una mano a unos 15 cm del cursor. A

continuacion, tire del cursor de la cremallera en direccién opuesta sujetando

la pestana para el cursor con la otra mano.

8. 15O 13934-1 Resistencia a la traccion

9.  EN 863 Resistencia a la perforacion

10.  1SO 13935-1 Resistencia de las costuras (y elementos integrados)
11, 1SO 13935-1 Resistencia de la cremallera de cierre

12.  EN 13274-1 Resistencia a la ignicion

13.  1SO 6529 Permeacion quimica - tejido

14.  1SO 6529 Permeacién quimica — costuras

- Abray estire las perneras de la prenda lo méximo posible y deje que la parte

superior del traje se doble hacia atras.

Péngase los guantes interiores de algoddn que se suministran.

- Quitese los zapatos o las botas y meta los pantalones por dentro de los

calcetines. Se recomiendan calcetines de algoddn gruesos y largos.

Mientras permanece sentado, empuje un pie a continuacion del otro en las

perneras de la prenda hasta que queden insertados dentro de los calcetines

dela prenda. El compariero que le ayuda debe asegurarse de que el pie esté
completamente insertado, de que el calcetin de la prenda esté estirado y de
que no queden arrugas o pliegues, especialmente en la suela del pie.

Mientras permanece sentado, el compariero que le ayuda puede insertar

los pies en las botas de proteccion quimica elegidas (no suministradas),

asegurandose de que el tejido de los calcetines del Interceptor permanecen

estirados y sin arrugas. Para facilitar esta tarea, el usuario puede empujar el
talén hacia la parte posterior del calcetin, y el ayudante puede remangar
cualquier exceso de tejido en los dedos antes de la insercion en la bota. Un
calcetin o bolsa de algodén o material similar puede colocarse sobre los
calcetines de la prenda para facilitar esta tarea.

- Esimportante calzarse las botas de proteccion clinica antes de ponerse de
pie, para evitar cualquier posible dario al tejido de los calcetines de la prenda
debidos a un suelo rugoso.

- De piey en posicion erguida, tire de la prenda hacia arriba alrededor de la
cinturay cierre y ajuste el cinturén y la hebilla para evitar que la prenda caiga
por las piernas al caminar.

- Pongase el respirador autdnomo.

Tire de la prenda hacia arriba cuidadosamente por encima del respirador

auténomo. Inserte en primer lugar el brazo derecho en el traje, colocando la

mano correctamente en el guante. A continuacion, inserte el otro brazo de
forma similar, y coloque finalmente la capucha sobre la cabeza con ayuda de
su companero.

- Eneste momento, puede ponerse la méascara del respirador auténomo e

iniciar el suministro de aire. Para maximizar el suministro de aire al respirador

auténomo, se recomienda no iniciar el suministro hasta el tltimo momento,
cuando se cierre la cremallera del traje.

Antes de sellar la prenda, realice cualquier ajuste necesario en el respirador

auténomo, la méscara y las correas para garantizar que el usuario esté lo mas

cdmodo posible. Asegurese de que cualquier otro equipamiento requerido
dentro del traje esté colocado y ajustado correctamente.

El compariero que le ayuda puede cerrar entonces la cremallera de la

prenda de la misma forma en que la abrio. El compariero que le ayuda debe

confirmar que el cursor de la cremallera pase por la pestana al final de la
cremallera. Esto es importante para garantizar que se obtiene estanqueidad
al gas. Asegurese también de que el cierre de velcro esté aplicado por encima
de la cremallera.

A continuacion, el compaiiero que le ayuda puede proceder a estirar la

prenda en conjunto para maximizar la comodidad.

El compariero debe volver a realizar una comprobacion finalmente para

garantizar que la cremallera esté correctamente cerrada pasando por la

pestanay de que se ha conseguido una estanqueidad al gas.

Lakeland recomienda también utilizar una navaja multiuso/de seguridad

como equipamiento en el interior del traje para garantizar que, en caso de

emergencia, se pueda salir rapidamente del traje sin necesidad de ayuda.

Debe prestarse atencion para garantizar que no hay posibilidad de darar

accidentalmente el tejido del traje.

- Una pequena toalla o toallita seran también de utilidad para frotar la

superficie interior del visor periddicamente.

Las prendas de proteccion quimica de Lakeland con certificado CE pueden

incluir calcetines integrados hechos del material de la prenda. Estos calcetines

deben llevarse dentro del calzado de proteccion. Estos calcetines no son
adecuados como calzado exterior.

- Las prendas de proteccidn quimica de Lakeland con certificado CE estan
equipadas con solapas externas para cubrir las botas, que evitan que se
acumulen liquidos dentro de estas.

- Una vez vestido con la prenda, debe calzarse las botas y tirar hacia abajo de
la solapa exterior recubriendo la parte superior de cada bota. Los tobillos de
las prendas de proteccion quimica Lakeland que no lleven calcetines deben
colocarse sobre la parte superior de las botas del usuario para evitar que
deslice liquido y se acumule dentro de las botas.

F.Desvestirse

- Para desvestirse puede seguirse el procedimiento inverso.

Es posible que se requiera una descontaminacion adecuada mediante lavado
oducha,y debe procederse con especial precaucion al retirarse un traje que
pueda haberse contaminado con cualquier sustancia quimica peligrosa.

Para obtener informacién detallada sobre como vestirse y desvestirse, con
instrucciones especificas para minimizar el riesgo de contaminacién quimica,
visite: https://www.youtube.com/watch?v=2Jt6VePLzx88t=612s

. Descontaminacion

Debera disefarse un procedimiento de descontaminacion, comunicarse a

los empleados y ponerse en practica antes de que cualquier empleado o
equipamiento pueda entrar en zonas que supongan un peligro de exposicion
asustancias peligrosas.

- Ladescontaminacion es una operacion compleja que requiere un plan de

procedimiento detallado. Estos procedimientos deben ser disefiados por

parte de personal cualificado y plenamente informado sobre el tipo y el nivel
de los posibles contaminantes.

Las prendas que se contaminen o que muestren signos de desgaste o dafios

deben eliminarse de forma segura y responsable, ver el punto 31.

- Nointente descontaminar ninguna prenda que haya podido entrar en
contacto con material biolégico peligroso.

H. Procedimientos de inspeccion

- Antes de utilizar la prenda, consulte el historial de inspecciones para

comprobear la fecha y los resultados de la dltima inspeccién.

Inspeccion fisica

- Solo debe ser realizada por parte de personal cualificado

Inspeccione todos los elementos del EPP a conciencia comprobando si faltan

piezas o estan danadas.

- Busque agujeros y rasgaduras en todos los elementos del conjunto del EPP.

Busque desgaste y abrasion que puedan permitir la penetracion de

sustancias quimicas en todos los elementos del conjunto del EPP.

- Inspeccione detenidamente todas las costuras.

Tire de los calcetines y guantes de la prenda para asegurarse de que estan

firmemente fijados.

- Compruebe que la cremallera haya sido lubricada con parafina.

Inspeccione el respirador conforme a las instrucciones del fabricante.

Si hay signos de desgaste, degradacion, darios o piezas faltantes, o cualquier

otra anomalia que indique que la prenda no se encuentra en su estado

original, deje de utilizarla.

1. Procedimiento para el ensayo de presion (segun se describe en 1SO 17491-

1:2012 Método 1)

El traje debe colocarse boca abajo sobre una superficie lisa y limpia. Utilice la

bolsa de almacenamiento del Interceptor o cualquier otro material suave bajo

el visor para evitar dafar o arafar la lente.

Asegurese de eliminar todas las dobleces y pliegues.

Con la cremallera del traje totalmente abierta, retire los diagramas de las

valvulas de salida. Esto se realiza pellizcando suavemente el diafragma desde

la parte exterior y tirando de su pasador de localizacién desde el interior con

o



la otra mano, retirando cuidadosamente el diafragma de la vélvula.

Fije el conector de la valvula de la fuente de aire al alojamiento de la vélvula
de la parte posterior de la capucha. No utilice un suministro de aire superior a
125 psi.

En Lakeland se dispone de conectores de vélvula, o bien forman parte de los
kits de ensayo de presion de Lakeland.

Fije el conector de la valvula que se conecta al presostato a la vélvula de la
parte posterior de la capucha.

- Utilice el kit de ensayo de Lakeland Industries para inflar el traje
cuidadosamente hasta una presion de (1250 + 50) Pa.

Mantenga la presion a (1250 + 50) Pa durante al menos 1 min agregando aire,
si es necesario, mientras garantiza que cualquier zona con pliegues pierda las
doblecesy el traje quede estirado de forma adecuada.

NOTA Durante este periodo, la temperatura se estabiliza y la presion en todo
el traje alcanza el equilibrio.

- Tras un periodo de al menos 1 min [ver 5.2 a)], ajuste la presion en el traje al
valor de ensayo de (1000 + 50) Pa.

Deje transcurrir otros 4 min. Anote y registre la presion final en el traje en
pascales. Preste especial atencion a la limpieza y a la recolocacién de las
vélvulas que se hayan obstruido o retirado para efectuar el ensayo, a fin de
garantizar que funcionen satisfactoriamente tras el ensayo.

- Una caida de presion del 20 % o superior [(presion de ensayo menos presion
ﬁnafla/presién de ensayo) x 100] en el traje de proteccidn quimica constituye
un fallo.

Cierre giratorio con adaptador macho, conjunto de
conducto y T de latén. El cierre giratorio se encaja

en lavalvula de salida de la cabeza.La T de latén se
conecta al suministro de aire. Esta conexion se usa
para inflar el traje. jUtilice solamente aire regulado!
iNo utilice mas de 125 psi para conectar a la
unidad de ensayo!

Cierre giratorio con adaptador hembra, conjunto de
conducto y T de latén. El cierre giratorio se encaja en
la valvula de salida de la izquierda. Esta conexion se
aplica al mandmetro para medir la presion dentro
del traje..

Recomendamos utilizar EXCLUSIVAMENTE kits de
ensayo Lakeland disponibles en su oficina regional/
local de Lakeland.

Tabla de tallas recomendadas de botas y guantes - Talla del traje de proteccion quimica frente
a talla del guante y la bota exterior

Talla del traje Talla de la bota UK Tallade labotaEU |[Talladel

Extra pequefo - mediano 7-8 41-42 Grande

Grande 9-11 43-44 Grande

Extra grande 11-12 45 -46 Extra grande

2 Extra grande 13-15 48 - 49 Extra grande

Caodigos y estilos de producto

ICP 640: Traje | encapsulado de da frontal y estanco ICP 650: Traje | encapsulado de datraseray estanco

al gas - Espalda ampliada, botas con pestafias y calcetin integrado,
escudo facial de anchura estandar de 2 capas, 2 valvulas de salida.

ICP 640W: Traje | encapsulado de da frontal y estanco

al gas - Espalda ampliada, botas con pestaiias y calcetin integrado,
escudo facial de anchura superior de 2 capas, 2 valvulas de salida.

Ejemplo de registro de inspeccion
Registro de inspecciones anuales y otras

al gas - Espalda ampliada, botas con pestafias y calcetin integrado,
escudo facial de anchura estandar de 2 capas, 2 valvulas de salida.

ICP 650W: Traje totalmente encapsulado de entrada traseray
estanco al gas - Espalda ampliada, botas con pestaias y calcetin
integrado, escudo facial de anchura superior de 2 capas, 2 valvulas de
salida.

Los trajes estancos al gas de Lakeland deben inspeccionarse anualmente COMO MINIMO, incluyendo un ensayo de presién completo.
También deben realizarse ensayos de presion e inspecciones visuales antes y después de cada uso.
Utilice esta tabla para registrar las inspecciones anuales y otras inspecciones.

Lugar de compra
Estilo y talla

Fecha de compra
Numero de serie

Registro de inspecciones

Fecha de inspec-cion |Inspeccionado por |Observaciones

Resultados de la inspec-cién/ensayo
de aire

Fecha de retirada del servicio

Nombre

Motivo




Odnyieg xpnong

1 Pouyiopdg mpootaciag ané Xnuikda

ONOOWUN AEPIOOTEYNG POppa TUTTOU 1a KATd Ta TPOTUTIA
EN943-1:2015+A1:2019

Avatpé€Te oTig 0dnyieg xpriong

Mnv enavaypnoiuomnoleite

1SO 12947-2 ExtpiBry

1SO 7854 Pwypwon amé kauyn Kata  pébodo B

1SO 9073 Avtoxn o€ pBopég

Nou AW

H Sokipr Stamepotdtntag Sev amotehei £VSeIgn yia Tov xpovo aoparols

XPrionc. [MpoToL XPNGILOTIOINCETE £éva POUXO TIPOCTAGIAS OO XNIIKA OE

OUVOINKEG EMOPIG HE XNHIKY, CUHBOUNEUTEITE T GTOIKEIC TTOU aipOopOoV TN

XNHIK SIAMEPATOTNTA KAl AVTIOTOLKOUV OTO UPAGHA TOU POUXOU. ENUEIWOTE

BT 0L PAPEC, Ol TIPOCWTTIOES KAl TA KAEITIHATA EXOUV IKPOTEPOUG XPOVOUG

SlanepatoTnTag and To UPacpa Tou pouxou. H amodoon SamepatotnTag

OTTOIWVSHTIOTE amd Ta UNIKA EE0PTATAL QMO OPICUEVOUC TIOPAYOVTEG, HETA&Y

TWV OTTOIWV N GUYKEVTPWON TNG XNIIKNG 0usiag, n BeppoKkpacia, 0 xpdvog kat

nmoodtmra ékBeong.

- A\Oyw ToU peyaAou apiBpoU petaBAntwy, gival adUvatov va SoKIHaoTouV

O\ T UNKA TOU OET évavTt GAWV TwV XNHIKWY, AWV Twv CUVSUACHGMV

1) TWV PEYMATWV Kol O€ ONEG TIG BEPHOKPATIES OTIC OTTOIEG EVEEXETAL VA

QVTIHETWITIOTE TO XNHIKO.

Ot SoKIPEG SIamepATOTNTAC amd XnHIKA SIEVEPYOUVTAL OE EQYAOTNPIOKES

OUVOIKES KAl OX1 OTIC CUVONKEG TOU TIPAYHATIKOU XWPOU EPYAsiac. AQoy

YEVIKA XAPAKTNPIOTIKA 5|s?\suor1c TOU XNHIKOU Kat Sev AapBdvouv urr' oy

TA XAPAKTNPIOTIKA PUOIKWV ETIBOCEWY TTOL EMNPEGLOUV TOV Qpaypd, 6Tiwg

N EKTPIRA, N KMwon Adyw kappng, n Siétpnon, n @Bopd, n pBopd Adyw

O€eidwong i N pewpévn anédoon AGyw TIPONYOUHEVNG PUTIOVONG.

Mnv TAVETE, PNV OTEYVWVETE OE CTEYVWTIPIO, kN CIOEPWIVETE KAl [N

kaBapilete pe oTeyvo KaBAPIoHa TO POUXO. EVPAEKTO UANIKO. Al prioTe To

HAKPIA ATTO PAGYEC.

- AUTO TO POUXO TTANPOI TIG ATANTFCELS TOL Kavoviopou 2016/425 kat To
Tip6TUTIo 1SO 13688 POUXICHOG TIPOOTAGIOK, YEVIKEG ATMTAITHCELG,

- To poUxo KATAOKEUALETAN HIE YVWHOVA TIG AmaTrioelg TG Evotntag A kat tou
mipoturnou ISO9001.

- Hemoyr Tou katdMnou evupartog anotehei euBivn Tou xpriotn

A.Tpv ané  xprion

[Mpénet va yivetat ENeyXog, GUHPWVA LE TIC 08NYIES TIOU TIOPEXOVTAL OTN
JENAAX

Zr]uslwo‘rs £niong Ty anamon Slevépyeiag 60Klur]c THEoNG O€ AUTO TO POUXO,
OUPPWVO LIE TO npo‘nmo 1SO 17491-1, péBodo 1, evtog 1 unvog armo v
napa)\aBn KalTIpv amd ) xprion.

Av €xel amoBnkeuTel yia onolodryTote XPOVIKO élacﬂn Ha, n o‘ro)\r] Bamnpémeva
SokipdleTat kat va ENEyxeTal Tou)\axmov Hia popd Tov PV, CUUPWVA PE TIG
odnyieg mou mapéyovtal ot ZEAIAA X

B. | S wrig kot amoppu

- ArroSr]KsUOTe 10 n)\npsc OUVOMO € KaBapd xwpo, Xwpic uypacia, paKpI& amd
BEpUOTNTA KAl AUECO NAAKS GWG KAt TNV apyIKr) CUCKEUODIa, GTToU Elvat
Suvartov.

- Av éxelagpaipedei amo Tn cuokevaoia, amoBnKEUOTE TO EMIMESO, LE TO
(PEPHOUAP TARPWE AVOIXTO.

- [pocé€te va unv SIMAWOETE Kal va YNV TITUXWOETE TNV TIPoowrTida

- AvTo poUyo £xel mopapeivel oe amobrikeuon i 5 xpovia, n Lakeland

Industries CLUVIOTA vat EWBE N KATATOEY TOL OE POUXO «AMOKAEICTIKA yial

ekmaSeUTIKOUG OKOmoUG», eviy Ba Tpémet va emon HavOEi COPUIC WG TETOLO,

TIPOKEIHEVOL VAl anowsuxesl aKam)\}\n)\n Xprion Tou.

Ta@Bappévary pUnaopsva POUXO TTPETTEI VA AMTOPP(TTTOVTAL CWOTA KA

OUHPWVA PIE TOUG TOmMKoUG Kavoviopouc.

s .
Kot A

o Te)\lKoq xpno-mc Kalo ﬁlalepmnc aopaheiog mpénet va Sloacel autéd o
yxeipidlo mptv and m xprion.

‘OMO! Ol AMTOPACELS AVAPOPIKG IE TNV EMAOYH TOU POUXICHOU TIPOOTACIAG
aAmo XNMIKA Kall T Xerion autol Tou poUxou TPEMEL VA yivovTal and
EKTTAUBEVUEVOUG KOl KATAPTIOMEVOUG ETTAYYENLATIEG AOPANEIAG,

- ATIOTEAE( UTTOXPEWON TWV TIPOCWTTWV TIOU AVOPEPOVTAI OTO CNEIO 32 va
TIPOOSI0picouV TO EMIMESO £KBEDNG Kall TOV OWOTO EO0TTMOHO ATTOMIKIG
TIPOCTAGIAG TTOL AMAITELTAl

- H axkatdMnAn Xprion autou Tou poUKou eVEEXETAI va TIPOKONEDEL GOROPO

Tpaupatiopo f Bavaro.

AuTo To poUyo Sev gival KATAMNAO yia Xprion og OAa Ta mkiviuva

TIEPIBANOVTA 1 i XPrion HE OAQ T ETTIKIVEUVA UAIKA Kl XNIKA.

AUTO T0 PoUX0 Sev gival KATEANAO IO XPrion OE EUPAEKTES I} EKPNKTIKEG

ATHOOPAIPEC.

Edv mipok Ul omoloSrmoTe and Ta aKOGAoUBa CUMITTLHATA KOTA TN SIAPKEL

TNG XPHONG QUTOU TOU POUXOU, O XPHOTNG TTIPETTEL VOt EYKATANEIPEL ApESWG

TOV HOAUGHEVO XWpPoO, Vot uTTofBAnOei o€ amoAUpiavon oTo iedio (epocov £xel

£KTeDE() Kal va aPalpEeL To POUXO: TIUPETOG, SUOTIVOLA, VauTia, koTwaon, (OAn,

apwdia, oroladnoTe acuvrBIoTN 0o 1} YEUON, EPEDICHOE TWV HOTILV 1} TOU

S€paTog, KAEIOTOPORia, AMWAELC LOOPPOTTIAG I} OTTOIOSHTIOTE GAAN QUOIKN 1y

SlAVONTIKY| KATAOTOOT TTOU WITOPE( va UTTOSEIKVUEL TTPORANAL

- ANt kivuvol rou TipEmet va AapBavovTat ur’ 6y, XWpic TEPIOPIOHOUE,
&ival ot €§1¢; BeppIKr EAVTANON, UTIOBEPIT, ACPUKTIKT ATOCPAIPA, GANOL
PUOIKO{ KiVEUVOL (QXUNEA CNUEID, TPAXIEC ETTIPAVELEG, TITOT PUTTWV, KivEuvol
oMoenUr]c/nupqnmr']paToc/n'nbonc), XApNAY} 0pATOTNTA, KAKM NXNTIKA 1)
OITTIKN EMKOVWVIaL.

- Mn xpnotpoTolefte auté To pouxo av éxel pOapei, korei, ox1oTef, Statpnbeiry

£XELUTIOOTEI MOV aéouc (G

AV TO POUXO £XEI UTTOOTE! {NUIA KATA TN XPOT), 0 TENKOG XPNOTNG TIPETTEL Va

anooupBei apéowc o aoParég mepIBAMOVY, va uTioBAnOei oe amoAupavon

oto medio (epdoov éxel eKTEDE) Kat val apalpECEL TO POUXO.

AuTO 10 pouyo Sev mpoopileTat yia mpoaTasia ard Kivduvoug aktivoBoAiag.

AuTO 10 poUxo Sev TIPoopiETal Yo TIPOCTAGIA Ao LYPA I} 0EPIA KPUOYOVIKIAG

(xaur])\or&pa aré Toug 200 °C)

Av unapxet kivduvog éxbeanc oe uyporoinpiéva oépia Beppotepa ano-100°C,n

XPriOm EV6G GET TOTOTOINUEVOU KT TO L0XUOV TIPSTUTIO LYOTIOINEVOU aepiou

TIPETTEL VOl XPT|OILIOTIOIEITA OE QVTIKATAOTAOT I EMIMAOV QUTOU TOU POUXOU.

- Evdéyetal va ipoKUYel BgpIKT| KATAMOVNON OO TNV €PYACial Ke EvOUpaTa
KOTAOKEUOAOHEVA ATd UQACHOTA TIOU SEV «QVATTVEOUV» EMTAPKWIG CUVIOTATAL
ouxvr) Eekovpaon.

- Ta evdUpata 6a TPOCTATEUOLV HOVO TA PEPN TOU CWHATOG TTOU KAAUTTTOUV.

- AUTO TO PoUXO Xl OXESIOOTEI Yia Bpaxuxpovia Xprion.

- MPOEIAOMOIHEH - AwoTe poooyr) 0N XNHIKK KATAMnAGTTa (SnA.

Avtiotaon Sigicduong Kat amoIKodOHNONE) TWV LACKES TTAPOUG OPNG Kal Twv

EUKAPITTWVY GWAIVWV TTIOU XPNGCIOTIOIOUVTAL

D. Mp6cBetog e§onhiopog

- AUTO TO POUXO TIPETTEL VA (POPIETAN IE TIPOODETA EAPTIHATA TOU OTOUIKOY
£EOMNIOOU TIPOCTAGIAG, 3€ AUTA CUYKATOAEYOVTAI TOUAGXIOTOV, OANG XWpiG
TIEPIOPICHOUG: AUTOVON AVOTTVEUCTIKH) GUOKEUH] TIOU TIAIPEXETAL OO TOV
XPrOTH, UMIOSHIOTA TTPOCTAGIAG TTOU TIAREXOVTAL AMd TOV XPHOTH, avahoya
HE TNV EQAPHOYH, YAVTIO TIPOOTAGIOG, EVOEXOHEVIG EEAPTHHATA TIPOOTAGIOG
NG aKoNG, EVEeXopéVG eapTraTa BEPUIKIC TPOCTATIAC, TO CUVOAO
TWV OTToiWV TIPEMEL va gival oTomoinpévo katd CE Kat va eAEyxeTat katva
SoKIpACETal Amd KATAPTIOHEVO TIPOCWITIKG Y10 TN SIAGPANON TNG AoParoUs

xPronc.
- ToInterceptor® Plus SoKIMGOTNKE e TN Xprion evog Drager PSS94 pe miipn
mipoowrtida Drager Panorama Nova kat 6uvBeTikd KUAvdpo 300 mbar.

Mag Kot 5

AluBauﬂ: Kat sqmppom's uu'rsq e o&nyu-:c TIPOCEKTIKG, Kaewc Bacag

Bonenoow va auf,nosrs ato pEVIU'I’O TNV GVEOT) KOl VO TIEPIOPIOETE OTO
ToV {npag otn oo, Ma va mv @opéocete

8 1SO 13934-1 loxu¢ peAuoOU

9 EN 863 Avtoyr o€ Siatpnon

10 1SO 13935-1 Avtoxr pa@wV (MPocapTnHATwWY)
11 1SO 13935-1 Avtoxn peppoudp

12 EN13274-1 Avtoxr) otnv avagheén

13 1SO 6529 AlamepatodTnTa and XNHIKA — VacHa
14 150 6529 AlanepatdTNTA AN XNUIKA — PaPES

E. Mg popdite Ta evdipata

- AQAIPECTE TUXOV TIPOCWTTIKA €i8N, Twe SayTUAISIa 1) GAAa KOGHIAHATA, TTOU
HITOpOUV va TTPOKaAEGOUV SUGEPOpPIa ) va TIPOKOAEGOLV {Nd OTN OTOAN.

- H otoN) givat eukoNGTEPO va PopeBei GTav 0 XProTNG KABETal O éva

QVOEKTIKO KABIopa.

To €0WTEPIKO TNG TIPOCWTTISAg Ba Tpémel va ugpioTartal emegepyacia pe éva

avTiBapBwTikd ompéL i MavTNAGKL, TIPIV QO T GPPAYICH TOU PEPHOUAP,

TIPOKEILEVOL VI TIEPIOPIOTE! 0TO EAAXIOTO N BApBwon). KaBe otolr Interceptor

ouvodeveTal anod avtiBapBwTikO OmPéL ) HaVTNAGKL

Avoi&Te TVPWG TO PEPHOUAP TOU POUKOU, CUYKPATWVTOG KAl TI SUO TTAEUPEG

TOU PEPHOVAP TAUTOXPOVA HIE TO éva XEPI, OE AMOOTAON TIEPITou 15 cm arnd

T0 €PN A ONIOBNONG. ZTN CUVEXELD, TPAPAETE To £§dPTNHA OAioBnong Tou

(PEPHOVAP TIPOG TNV AVTIBETN KaTEUBUVOT, CUYKPATWVTAC T YAWTTIOA TOU pE

To AANO XL

AvoIETE Kal I0ILOTE Ta TIOSIA TOU POUXOU GCO TO SUVATOV TIEPICTGTEPO Kall

QPrIOTE TO EMAVW PEPOG TNG OTOAG VA YEIPEL TTPOG TA TTIOW.

- Dopéote Ta PapPBaKePd yAVTI EMEVEUONC TIOU TIOPEXOVTAL.

- AQQIPEOTE TA UTTOSHHATA 1 TIG MITOTEG KAl OTEPEWOTE TO TIAVTEAOVI HECA OTIG
KANTOEC. KOTd mpoTiunon, pOpEDTE HAKPIEG, XOVTPEG, BapBokepEg KANTOEG.

- MNapapévovtag KaBiopévoc, wBRoTe To éva oag MOdL KA ETTEITa To AANO péca

ota dd1a ToU POUXOU, WOGTOL EI0EABOLV OTO AKPO TNG kAATaag. O BonBog

oag Ba mpérel va S100paNioel 0Tt To TOSI €xel E10ENBEL TIARPWC, OTLN KAAToa
si;/gl iqtct Kall 6Tt Sev xouv mapalpeivel TTUXES 1 {apeg, 18laitepa oTo TTéAUA Tou
modiov.

Ev 0 Xpriotng mapapiével kabiopévog, o BonBog pmopei va sioaydyet Ta

TIO610 OTIC EMAEYHEVEG UMTOTEG TIPOOTAGIOG Ao XNKA (Sev mapéxovtar),

Slaopatifovtag 6Ti To Upacpa TG KAToag Tou Interceptor mapapiévet iolo

Kall XWpiG TTTUXEG. AUTO ITOpE( Val YIVEI EUKONGTEPQ, AV O XProTNG woroel TV

TPV OTO TTIOW PEPOG TG KEATOAG Katl 0 BonB6g TUNEEL TTPOG Ta EMAVW TUXOV

TIEPICOEIQ UPATHOTOC, TIPOG TO HEPOG TwV SaTUAWY, TPV TV EI0AYWYN OTNV

pnoTa. Z€ auTd pmopei va Bononoet pia BapBakepr 1 TapoOpola KANToa 1

0dKoG Tou Ba TOToBETNOE! EMAVW AT TA AKPO TWV CAKWV.

- Eivat onpavTiké va popETETE TIG UMTOTEG TPOCTAGIOG ard XNIIKA TTPOTOU
onKwOeite 6pBIOG, TIPOKENEVOU VA AoPeUXBEi omoladHTIOTE evEeXOpEVN
{NMIA TO UPACHA TWV AKPWY TWV KANTOWV, aré Ty TPaXIA EMPAVEI TOU
Sanédou.

- Ev 0 Xprjotng otéketal 6pBiog, Tpafri€te To pouxo mPog Ta endvw, yopw
arnd T PéoN Kol OTEPEWOTE KAl PUBHIOTE T {wvn Kot Ty TOPTTN, WOTE va
QTTOTPATTEL N TTTWON TOU POUXOU KATW OTa TIOSIa Katd m Badion.

- Qopéote 10 SCBA.

TpaPriéte To pouxo TIPOG TA ETTAVW KAl TIEPAOTE TO PIE TIPOCOXN ETTAVW OO TO

SCBA. TMputa elcaydyete oTn 1o Tov 8e€16 Bpayiova, Tonobetiviag To xépt

00G OWOTA PECQ OTO YAVTL T GUVEXELD, EI00YAYETE Tov G0 Bpaiova pe Tov

{510 TPATTO, AVACNKWVOVTAS OTO TENOG TNV KOUKOUAQ EMTAVW OO TO KEPAA

oag, e T BoriBeia tou BonBou cag.

Teauto T0 or]ueio, Mropeite va (pops’csrs v mipoowrnida SCBA katva apxioa

N TapoxH agpa. ZUVIoTATAL, TIPOKENUEVOU va eyioToroln e n apoxr agpa

uéow SCBA, va pnv apxioeL n apoxr aépa éwq v TENK pdon oepdylong

NG OTOANG e TO PePHOUGD.

- [poToL oPPaYICETE TO POUXO, KAVTE TIG TUXOV PUBIoEIG oTo SCBA,

TNV TIPOCWTISA KAl TOUG MAVTE, TIPOKEEVOU VA SIaCPANICETE OTLO
XPoTnG aloBavetal 600 To SuvaTtov TIEPIOOATEPO AveTa. BeBaiwBeite T
0TT0100ONTIOTE AANOG EEOMAICHOC OTO ECWTEPIKO TNG OTOANG £XEL TOTIOBETNOEL
ot Béon Tou Kat €xel PUBUIOTEI CWOTA.

- 3T Ouvéxela, 0 BonBOg UITOPEI VOl OPPAYICE TO POUXO LIE TO PEPHOUAP,

e Tov iS1o TpoTo Tou To Avoiée. O BonBog Ba mpémel va emPBeBaiwoel dtt

70 €§3pTNHA ONIOBNONG ToU PePLIOUAP Bat TIEPACEL TN GPEAYION OTO AKPO

TOU (PEPHOUAP. AUTO EIVal ONUAVTIKO Yia T SIa0pANION OTL £xel emTeuxOei

QgPIOOTEYNC OPPAyIon. Emiong, SlaopoNioTe 6Tt Exel EUMAAKEL N AoPAAEI

QyKIoTPOU Kait BpOXOU ETTAVW OO TO PEPHOUAP.

3N OUVEXELD, 0 3onBAG pmopei va FonBrioE! IOIWVOVTAE YEVIKA TO pOUXO, WOTE

va peyioTorioinBei n Gveon.

O BonBoc Ba mpémet va Kavel évav TENKO SITAG ENeyX0, TIPOKEIHEVOL va

Sl00paNoEL OTI TO PEPPOUAP £XEL KAEIGE TTAPWG IETA TN YAWTTIOA Kot OTL EEL

£€a0QANOTEI AEPIOOTEYNG OPPEAYIOT.

H Lakeland cuviotd emiong va mepihapBdvetat we eE0mNoHOG Kat éva paxaipt

AOPOAEIQG, OTO ECWTEPIKO TNG OTOAG, TIPOKEILEVOU VA SIEUKOAUVETAI N TOXEI

agpaipeon ™G oToNG, Xwpic BoriBeia, O TepimTwon EKtaktng avaykng. Mpémet

val Sivetal Ipoooxr) WoTe va SlaopahiCeTal 6Tt Sev UTIAPXEL KAWIO TIEPITTWON
va TiPoKANOei katd AdBog BAAPN OTo UPaoHa TG OTOAAG

- Mia pikpry ietoéta iy éva pavtrii Ba givat emiong xpriotpa yia va okouriCetat
TIEPIOBIKA N ECWTEPIKT] EMPAVEID TNG TTPOCWTTIOAG.

- Ta evdUpata mpootaociag amé xnuikd Lakeland pe motomoinon CE evdéyetat

va riepIAaPBAVOUV TIPOCUPTNIEVEG KANTOEG, A TO UMKO TOU VEUHATOG.

AUTEC 01 KANTOEG TIPETTEL VO (OPIOVVTAL ETQ OO TA UTTOSHATA IPOOTATIO,

AUTEC 01 KANTOEG Sev gival KATAMNAEG YIa XPrion we eEEWTEPIKA uTodruaTa.

Ta evdUpata mpooTtaciag amo xnpikd Lakeland pe motomnoinon CE SiaBétouv

£EWTEPIKA TITEPUYIO KAAUPNG VIO TIG UMTOTEG, TIPOKEIEVOU VOl NV EMITPETIETOL

OTO UYPO VoL MVACEL OTO ECWTEPIKO TNG UMOTAC.

A@oU (popeDE To EvBuNQ, POPIOUVTAL Ot UITOTEG KAl TO ESWTEPIKO KAAUHUA

TPABIETAI TTPOG TA KATW, EMAVW OO TO EMAVW THAKA TNG UMdTag. Ot

TIEPIXEIPIOEC TV EVOUPATWY ipoaTaciag and Xnpika Lakeland mou dev

S106£TOUV KANTOEG TIPETTEL VA POPIOUVTAI ETIAVW QO TO EMAVW HEPOG TNG

HIGTOG TOU XPrOTN, WOTE VO AMOTPETOVTA Ol EVOTONAEEIG Kat va v Nipvadet

TO UYPO OTO ECWTEPIKO TNG UITOTAG

F. N apaipeite ta evéupara

- MoV agaipeon Twv eVOUNATWY UMOPE VOl EPAPHOCTEL N avTioTpopn
Siadikaoia.

- Evésxsral Va XPEINOTE KATAMNNAN anoppUnavon pe n)\uclpo 1} KATAOVIOPO

Kai Tipéret va divetal IBiaftepn POCOXT) STAV OPAIPEFTal ot OTONA T pTTopet

va éxel puravBei and eMmkivouva xnIka.

Tat AerTTopiePEiG TTANPOPOPIEC OXETIKG: E TOV TPATIO TTOU POPIETAI Kalt

agpaipeitat n OToAr, & CUYKEKPILIEVEC OBNYIEG Yol TOV TPOTIO EAaKIoTOIOINONG

Wy KIvSUVWV xnlequ HOAUVOEWV, eMMOKePOETe T StebBuvon:

ps:// h?v=zJt6VePLzx8&t=612s

G. Ano)\uuuvon

Oa avarrtuyBei, 6a kaBiepwbei, Ba StaBiBacTei oToug umahAAoug Kat

Ba epappooTei pia Sladikacio amoAUHAVoNG, TPOToU ONTOIOCSHMIOTE

£pyalOpevoc i E0MNOHOE EI0ENBEL GE XWPOUG GTTIOU UTIAIPKE! TO EVEEXOUEVO

£€kBeon o€ EMKIVEUVEG OUOIEC,.

- HamoNupavon eivat pia mepimokn Aerroupyia Tou amartei Aemropiepn
OXeSIO0O TWV EPYOCIV. AUTEG O1 SIASIKAGIEG TIPETTEI VOL AVOITTUCGOOVTAL MO
KOTAPTIOUEVO TIPOCWITIKO, IE TIAFPN EVAEPWON AVOPOPIKA HIE TOV TUTTO Kall
TO EMIMESO TWV SUVNTIKWY PUTTOYOVWV TIOPAYOVTWV.

- Taevdupatammou poAuvovTal i eppavifouv evSei§elc pBopdag ) (npiag mpémet
Va QIoPPITTTOVTAl HE Ao®aAr) Kat unievBuvo TpdTo, BA. onpeio 31

- Mnv €TTXEIPNOETE VO ATTOAUHAVETE OTTOIOSHTTOTE EVOUA TIOU EVEEXOHEVIG VA
£xel ENDe o€ enaqr) e BIONOYIKWG MMKivVOUVA UNIKG.

H. Awadikaciec em@ewpnong

- Mpw and T xprion Tou evdUpaTog, CUMBOUAEUTE(TE TO UNTPWO emBewpnong,
Y10 Vot ENEYEETE TNV NUEPOINVIQ KAl TA AMOTENEGHATO TNG TEAEUTAAG
irjleswpncn’s .

6a xpzmotsns BorBsia and GAho & cropio. Auth 1) 6ToAr) Ba npémet va
(POPIETIl IGVTOTE KOll VO XPIOIHOTIOLETal OE opnésc mu}\nxlcrrov Suo
Hwy, He T Xprion JHaTOC TG <(prhuric BorBeracy.

Mpénet val Slevepyeital AMOKAEIOTIKA OO KATAPTIGHEVO TTPOCWTTIKS.
EAéy€re mpooexTikd OAa ta e€aptripata tou PPE, yia pépn mou Agimouv i éxouv
unooTtei (nuud.



Odnyieg xpfiong

AvalntoTe OTTEC Kal OXIOUEG O OAA TA €PN TOL GUVOAOL Tou PPE.
AvalntoTe BOPEC Kal CNUEIN TPIPIG TTOL EVOEXOHEVIWG VA KATAOTHOOUV
Suvartr T XnHIKr SlamepaTdTTa 0 OAA TA €PN TOL GUVOAOU Tou PPE.
EmBewprioTe OXOMAOTIKA ONEG TIG PAPEG.

TPaBr&Te Ta AKPA TWV KOATOWY KAt TWV YAVTIWY, Yia va SI0oQaNiCETe 6Tt
£x0UV TIPOoOPTNOEl OTEPEQ.

BefawBeite 6T 10 peppoudp éxel NmavBei pe mapagiv.

EmBewpr|OTe TNV QVATVEUOTIKT) CUOKEUT, CUHPWVA KE TIG 08nyieg Tou
KATOOKEVAOTH).

- Avundpyouv omoleadrmoTe pBoPES, UMORABIION, {NUIEG 1| péPN TTOL Agimouv
1 oTTo10d1TOTE GANO TIPOBANKA TIOU UTTOSEIKVUEL OTI TO EVOUMA SV TTANPOI TIG
TIPOSIAYPAPEG OXESIACHOU TOU, PN XPNOHOTIONOETE TO POUXO

1. AlaSikacia SoKIprG TTieonC (OMwE meptypageTan oTo mpéTuno ISO 17491-
1:2012 MBS0 1)

- H oto) mipémet va am\wOe pie Tnv 6PN TIPOG Ta KATwW, G Hial opa, kabapr

emeavela. TormoBetroTe T pdxn UAAENG Interceptor ry KATOLo AANO HOAAKO

UNKO KATW 06 TV TPoowrTida, Yia va armoTpEPETE Ty TIPOKANCN {NIGg 1y T

ypat{ovviopa Tou gakou.

Befawbeite 6T éxeTe 101W0EL ONEC TIG {APEC KAL TIG TTTUXWOELG,

Mé 1o (peppouGp ™G OTONG MATPWG AVOIXTY, APAIPECTE Ta SlappaypaTa and

TIG AVAKOUQIOTIKES BaABiSeC. AuT vivetal SimwvovTag Ehagppd o Siappaypa

716 T0 ESWTEPIKO KAl ENKOVTAG TOV TIEPO TOTIOBETNONG TOL SlaPAYHATOS Ao

TO EOWTEPIKO HE TO ANNO XEP, AITOHAKPUVOVTAG IPOCEKTIKA TO Slappaypa

anéd v BarBida.

NpooapTtoTe Tov cUVEEGHO TNG BaABiSag amod Ty inyr Tapoxric

;1|| iy
’\;.T;khll-i"'[-- 1.

aépa oTo MePIBANpa TN BaABidag, oTo miow péPog TG KoukoUAaG. Mn

XPNOILOTTOINOETE TIAPOXT aépa unod Tiieon uYPnAGTEPN and 125 psi.

O1ouvdeapiol BarBidwv eivat Stabéopor and T Lakeland rj wg pépog Twv Kt

eNéyxou miieong Tng Lakeland

MpocapToTe Tov GUVSEGHO TNG BAABISAG TTOL CUVSEETAL OTO LAVOUETPO OTO

TEPIBANKA TG BaABiSag, 0To oW PEPOG TNG KOUKOUAAG.

Xpnotpomoivtag 1o oet dokiurig e Lakeland Industries, Stoykwote

TIPOCEKTIKA TN OTOAY| O€ Trigon 1250 (+ 50) Pa.

- Aatnpriote v miigon ota 1.250 (+ 50) Pa emi touldgiotov 1 Aermto
TIPOOBETOVTOG 0€PQ, AV Eival anapaitTo, Slacahi(ovTag Ot orolecdhmoTte
{apWHEVEG TIEPIOKES EXOLV IOIWOEL KOl OTL N OTOAY| £XEL IOIWOE OTIWG Eivall
KatéAAnAo.

- XHMEIQZH Katd n SidpKeia autol Tou XpovikoU SIaoTrHATog, n
Beppokpacia otabeporoleital Kat N TECN OTO ECWTEPIKO OANG TG OTONG
pBAacel o€ looppoTTia.

- Agou IapéNDel XpovIko Siaotnpa ToukdxioTov 1 Aerrtou [BA. 5.2 a)], puBpioTe

TNV TTET OTO ECWTEPIKO TNG OTONG O€ TTiean Sokiurg 1.000 (+ 50) Pa.

AQrOTE VA TIEPACOLV AMNA 4 AETTTA. ZNHEIWOTE KAt KATAYPAWTE TNV TENIKI|

TIECN OTO ECWTEPIKO TNG OTONG O Pascal. AwoTe 181aitepn pocoxr|

otV KaBapIGTNTA Kal TNV EnavaTonoBéTtnon GAwv Twv BaABidwv mou

niapepmodiCovtav  gixav apaipebei yia T Slevépyela TG SOKIIrG, WOTE val

S100(QANTETE GTI AETOUPYOLV IKAVOTTOINTIKA META T SOKI.

Av n oToN TipooTaciag amod Xnptkd Seixvel rrwon mieong 20% iy meploodtepn

[(migon Sokyuric peiov v TeNkn migon/mieon Sokipric) x 100], n Sokipr éxel

QIOTUXEL

MePLOTPOPLKT) XOPHAELX HE XPTEVIKO TIPOOXPHOYEX,
OLYKPOTUX CWARVE KoL OpeLX&AKLVO oUVdETHO T. H
TIEPLOTPOPLKY TPEAEL ELTEPXETAL OTNV OVKOUPLOTIKA
BoABidx 0TV KeEWOAR. O 0petXXAKIVOG OUVBETHOG T TuVdEETOL
OTNV TTRPOXN GEPE. AUTH N CUVDEDT] XPNOLHOTIOLETGL YL TN
810ykwon TG 0TOAAG. NoX XPNOLHOTIOLELTE XTTOKAELOTIKK
pUBULCOpEVO xépa! M XpnoLpOTIOLELTE TriEan LYNAGTEPN
otrd 125 psi yix T 0UvdEGN 0TN HOVESK SoKLuAG!

MepLoTpo@Ikh cadAela Pe ONAUKS TTPOCTHPUOYEX,
OUYKPOTNHO CWAAVX KL 0peLXGAKLVO TOVDETHO

T. H TIEPLOTPOPLKT KOWPANELX ELOEPKETAL OTNV
AVOKOUPLOTIKA BOABIBX apLoTep&. AuTh n oOvdeon
OUVBEETAL OTO PHOVOUETPO, YL TN PETPNON TNG TTleaNG
OTO ECWTEPLK TNG OTONAG.

S0t GUVLOTOUHE Vot XpnotpoTroLeite AMTOKAEIZTIKA Tot
KLT dokung Thg Lakeland trou duariBevro oerrd Thv
TOTIKA avTUITpooWTTELeX TG Lakeland.

Mivakag ouvICTWHEVWV PEYEBWV yia PmmoTeG Kat yavTia — Méyebog 6ToA¢ mpooTaciag amé XnHiKa
£vavTi pey£Boug yavTiwv Kat e§WTEPIKWVY HTOTWV
Méye00¢ 0TOARG MéyeBo¢ p Hvwp. BactAei yeBog i wv Evp (KO éye6o¢ yavTiwv
Extra Small - Medium 7-8 41-42 Large
Large 9-1 43-44 Large
Extra Large 11-12 45-46 Extra Large
2 Extra Large 13-15 48-49 Extra Large

Kwdikol kot ZTUA TTpoidvTwv

ICP 640: MARPWG OWPAYLOHEVN KEPLOOTEYAG OTOAN HE E00B0
QTTO EPTIPOG. — EKTETOUEVN PAXN, MTTOTEG HE TIPOOXPTNHEVEG
KENTOEG pe TITepUYLY, TIPOCTWTTIOX 2 OTPUITEWV TUTTLKOD
TIAKTOUG, 2 AVAKOU@LOTLKEG BOABIDEC.

ICP 640W: MApWG OPPRYLOPEVN KEPLOOTEYNG OTONR

e £l0080 KO EUTIPOC, — EKTETOEVN PAXN, UTTOTEG UE
TIPOTPTNHEVEG KXATOEG HE TITEPLYLK, TIPOOWTTIOX 2 OTPWOEWV
gupelag OPAONG, 2 AVAKOUWPLOTLKEG BOABIDES.

NoPRIELYUX UNTPWOU KXTARYPXPAG ETLOEWPNONG

MNTpWO KATAYPRPNG ETHOLWY KL GAAWY ETMLOEWPNOEWY

ICP 650: MARPpWG O@PAYLOHEVN KEPLOOTEYAG OTOAN HE E(00B0
oTré Triow. - ExteTapévn péxn, gnéTeg UE TTPOCHPTNUEVEG
KGATOEG pe TITepUYLY, TIPOCWTTIONX 2 OTPUTEWY TUTTLKOD
TIAKTOUG, 2 AVAKOUPLOTLKEG BOABIDEC.

ICP 650W: MApWG OPPRYLOPEVN KEPLOOTEYIG OTOAR

pe €000 aTTo TIoW. - EKTETXRPEVN PAXN, HTTOTEG ME
TIPOOXPTNHEVEG KKATOEG e TITEPDYLK, TIPOCWTTIdX 2
OTPWOEWV EVPELXG OPAONG, 2 KVIXKOUWLOTLKEG BOXABLEC,

OL aeplooTeyeic 0ToAEG Tng Lakeland Trpémel var emmiBewpolbvron TOYAAXISTON gt etiota Béam, oupTrepiAapBavopévou evog TARpoug
GUVONOU BOKIUNG. MPETTEL ETTIOMC VX BlevepyolvVTaL BOKLUEG TIEOTG KOt OTITLKOL EAEYXOL TTPLV KL UETX (TTO KXBE XPpriom).
XpNOLUOTIOLE(TE RUTOV TOV TIVAKX YLX TNV KATRYPXPA TWV ETACLWY K&L TWV GAAWY ETTLOEWPATEWV.

Hupepopnvia ayopdg ...
ApLOPOG TIRPAYWYNG ..

AYOp&OTNKE ATTO. ...
ZTUA KoL péyefog ...

Mntpwo kataypa@rc emOewpnong

Hupepopnvia

EmO@swpriOnke and [Mapatnprosig

IAmoteAéopara emOewpnong/Sokiung
HE aépa

‘Ovopax
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XS-M 7-8 41 - 42 L
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